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Bahge Pllverizatorinin;

Markasi
Modeli
Tipi
Yapim Yili

Yapimei Kurulus

Deney Igin Bagvuran Kurulug

Deneyi Yapan Kurulug

Deneyin Yapildig: Yer

Deney Siresi

Rapor No

Rapor No: 1368/4018-TMM.080

1 KOSTAS

: TOROS A1000

: 1000 Litre Cekilir
1 2009

: KOSTAS Tanm Makinalari imalat San. Tic.ve Paz.

Ltd. Sti.

Sanayi Sitesi A 1.Blok No: 10/27
Tel :(0-242)618 12 02

Fax . (0-242)618 47 21
e-mail : bilgi@kostas.com tr
Web : www kostas.com.tr

07700 Elmal/ANTALYA

: KOSTAS Tarim Makinalari imalat San. Tic. ve Paz

Ltd. Sti.

07700 Elmal/ANTALYA

:Tarim Alet ve Makinalan Test Merkezi Mudurl gl
Tel :(0-312) 3156574
Fax :(0-312) 31504 66
e-mail: info@tamtest.gov.tr
web : www. tamtest.gov.tr
P.K.22

06170 Yenimahalle / ANKARA
:Midurltk Laboratuar, Tarim Kampusu ve Ankara
Cevre Arazileri
119.06.2009- 29.06.2008

11368/4018-TMM.080
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1.DENEY RAPORU OZETI

KOSTAS Tarim Makinalari Imalat San. Tic, ve Paz. Ltd. Sti. tarafindan imal edilen KOSTAS
marka TOROS A1000 model, 1000 litre gekilir tip makina; traktér kuyruk milinden hareketli, ag
membranli pompasi bulunan, ayni anda iki adet puskirtme tabancasi ile ilaglama yapabilen cekilir
tip bir bahge pulverizatéradir.

Makina; bag ve bahge ilaglamalarinda tarimsal ilaglama teknigine uygun bir pulverizasyon
gergeklestirmektedir.

2.CALISMA PRENSIBI

Kuyruk milinden mahfazali mafsalli bir mil vasitasiyla hareketini alan g membranli pompa,
ilag deposundan emdidi siviyi plskirtme kontrol grubuna basmaktadir. Burada basinci
ayarlanarak gikan sivi, boru ve hortumlarla dagitic vanaya oradan da piskirtme tabancalarina
lletimektedir. Huzmesi ayarlanabilen piskirtme tabancalar ile pulverizasyon iglemi gerceklestirilir.

3 TANITIM VE TEKNIK OZELLIKLER
(Birimi belirtiimeyen oclguler mm' dir.)

llag deposu, yesil-beyaz renkli polyester malzemeden imal edilmis olup, gri renge boyanmig
$asi lzerine civata ve somunlaria monte edilmistir. Sasi ile depo arasinda olusan darbeyi 6nlemek
igin darbe emici lastikler kullanimigtir. Depo igerisinde bir adet daigakiran vardir. Deponun 6n, sol
ve saf yan yuzeylerinde makinanin markasi baski olarak yazili olup, sol yan ylzeyinde seviye
gostergesi mevcuttur. Hortum ve tabancalarin taginmasi igin deponun arka kisminda tagima Unitesi
bulunmakta olup, makinanin ceki halkasi 360° dénebilmektedir Ceki oku Uzerinde bir adet
kaldirma ayagdi bulunmaktadir. Makinada teknik 6zelliklerini belirten madeni bir etiket meveuttur

3.1.Genel Qigller (Sekil- 1)

SEKIL - 1
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Uzunluk : 3560
Geniglik : 1490
Yikseklik 11430
Agirlik (kg) 1247

3.2. Hareket lletim Duzeni

Hareket iletimi traktor kuyruk milinden mahfazali mafsalli mil ile saglanmaktadir.

Mafsalli Mil'in;
Markasi : EGE SAFT
Tipi : 6 kama kanall
Kilitteme Tertibati : Tek pimli
Boyu : 870
Calisma Devri ( 1/min) : 540
3.3 .llag Deposu
Malzemesi : Polyester
Malzeme Kalinhg: 14
Hacmi (1) 1 1100
Depo Anma Kapasitesi (1) : 1000
Seviye Gostergesi : Deponun sol yan yuzeyinde
50-100-150-....-1000 litre taksimathidir.
Doldurma Agzi Capi 1 400
Doldurma Agzi Stizgeg Derinligi : 250
Depo Tabaninin Yerden Yuksekligi 1430
3.4. Karigtirici

Makinadaki kanistirici sirkUlasyonu saglamaktadir.

Tipi : Hidrolik
Cinsi : Venturi
Meme Delik Capi :1.5
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3.5. Pompa (Sekil - 2)

SEKIL -2
Markasi ve Modeli . COMET APS 51
Tipi - Membranh
Tahrik Sekli : Traktor kuyruk mili ile
Galigma Devri (1/min) : 540
Membran Adedi e
Membran Capi 1100
Stroku 5 10
Emme Delik GCapi ve Adedi :34; 1 adet
Basma Delik Capi ve Adedi 14, 1 adet - 24; 1 adet
Rulman Numaras: ve Adedi : K35X42X20; 1 adet - 6011; 1 adet
Agirhdr (kg) A2
3.6.Depo Doldurucusu
Tipi . Hidrolik
Cinsi : Venturi
Meme Delik Capi b
Hortum Boyu ;5000
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3.7. Suzgegler
Tablo - 1 Stizgeg Verileri
: " Delik Sayisi | Suzme Orani |
Kullanim Yen Tipi Malzeme (adetiem?) (%)
Dvpg gﬁg;_e“ga AIZ | Kare delikli Plastik Orga 49 51
D‘*’pg{?zg'g;mc” Kare delii | CreNiTel Orgu 144 56
[ el Karedelii |  CreNiTel Orgi 144 56

3.8.PuskUrtme Tabancasi ( Sekil - 3)

E >

Markasi ve Modeli
Tipi
Malzemesi
Adedi
Plaket Adedi
Plaket Malzemesi
Plaket Delik Gaplari
Boyu (min — max)
Adirlik (g)
Hortum Boyu ve Adedi
3.9. Puskurtme Kontrol Grubu
Manometre Markas!
Basing Ayarlayici Tipi
Manometre Tipi
Manometre Olgme Kapasitesi ( bar)
Manometre Olgme Hassasiyeti ( bar)

SEKiL-3
: PUL- SAN MODEL 2
: Huzmesi ayarianabilir

: Piring

12

il

: Paslanmaz celik
:15-20

1 485- 510

715

: 15000; 2 adet

: PAKKENS

: Vidali

: Gliserin banyolu
: 100

HE
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3.10. Sasi, Ceki Oku ve Ceki Halkas:

Makinanin sasisi; 80 NPU, 60x40'lk dikdortgen profil, degisik boyutlarda lama ve sac
malzemelerden imal edilmistir.

Ceki oku; 100x100'0k kare profile 90x90'lik kare profilin gegmesiyle olusturulimustur. Sasi
Uzerinde vidall ayarlanabilen bir kaldirma ayad) mevcuttur,

Ceki halkasi 360° dénebilmektedir,
3.11. Dingil Grubu ve Tekerlekler

Dingil, 50x50x5'lik iki adet kogebentin karsilikli kaynaklanmasi sonucu olugan kare profilin
uglarina @ 4€'lik dolu malzemenin kaynaklanmasi ile olusturuimustur.

Tekeriekler dingile ikiser adet 30203 ve 30204 numarali konik rulmanlarla
yataklandirimgtir.

Lastik Tekerlek Anma Boyutu :6.00-16

1z Genisligi 11250
4. DENEY METODLARI

KOSTAS Tarim Makinalari imalat San.Tic. ve Paz. Ltd. $ti. tarafindan imal edilen KOSTAS
marka TOROS A1000 model,, 1000 litre gekilir tip bahge pulverizator, fonksiyon ve konstriksiyon
yénunden incelendikten sonra; TS 4808 ile Tarim Alet ve Makinalari Test Merkezi Madurlugu
Deney Iike ve Metotlarindan TMM-TA-01'e gére laboratuar ve arazi deneylerine tabi tutulmustur

Ayrica makina ayar kabiliyeti, konstriksiyon saglamligi ve kullanma kolayhgi bakimindan,
Ankara cevre arazileri ve Tarim Kampusinde denenmistir,
5. DENEY SARTLARI VE SONUGLARI

Deneylerde sebeke suyu kullaniimis olup, hareket ve gug kaynagi olarak LAMBORGHINI
774-80 N traktorinden yararlanilmigtir.

Pompa performans deneylerinde ise YM 115 G magnetik debi Olghclsy, YMA [I-A 2A debi
gostericisi, Commander SE 5340 — 3700 hiz siriicisi, Elimko 6000 basing gostericisi, UNE 44-SD
$4-B basing geviricisi, HBM ( 50 kgm ) torkmetre, HBM KWS 3082 A amplifikator, YEW 3033 x-y
recorder kullaniimigtir

Bahge pllverizator(nin tabanca plaketlerinin damla analizleri, MALVERN marka laser
counter cihaziyla dlglimustur

5.1. Pompa

COMET APS 51 marka, ig membranli tip pompanin performans deneyinden elde edilen
degerler Grafik - 1'de verilmigtir. Pompa 400 1/min devrin altinda calistiriimamalidir.
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KOSTAS 1000 LITRE GEKILIR TiP BAHGE PULVERIZATORO
COMET APS §1 3 MEMBRANLI PULVERIZATOR POMPASI
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5.2. Plskurtme Tabancasi

5.21. Puskurtme Tabancasi Debi Deneyi

Huzmesi ayarlanabilir PUL-SAN marka, MODEL 2 model puskiirtme tabancasi ile degisik
basinglarda ve farkli plaketierle elde edilen ortalama degerler Tablo - 2'de verilmistir

TABLO - 2 Basinca Badl Olarak Piskiirtme Tabancasi Ortalama Degierleri

Plaket Delik Basing Girdap Huzme Puskirtme Ortalama
Capi QOdas! Agisi Mesafesi Debi
(mm) (MPa) Hacmi ® (m) (mi/min)

1.5 54 4,0-5.0 2860

2.0 i . z 3240

25 3510

15 3.0 60 5.0-6,0 3820
! 1.5 7.0-8.0 4340
2.0 5180

25 ek . ) 5930

3.0 8.0-9.0 6410

15 €3 45-55 3850

20 Min . iy 4620

25 5030

20 3.0 66 6.5-7.0 5510
! 1,5 9,0-10,0 7810
20 8340

25 i : : 8870

3.0 10,0-11,0 9280

1 bar=kgficm®=0,1 MPa

5.2.2 Puskirtme Tabancasi Damia Analizi

Bahge pulverizatérinin puskirtme grubunda bulunan, PUL-SAN marka, MODEL 2 model
huzmesi ayarlanabilir tip, 1.5 ve 2,0 mmllik delik gapli plaketieri 2,0 MPa calisma basincinda
degerlendiriimis olup damla analizleri éiglimis ve uygun sinir olan Span degerinin 2 olan
sonuglar Grafik -2,3,' de verilmisgtir.

Span degeri puskurtme hacminin bir géstergesidir ve asagidaki esitlik yardimi ile belirlenmektedir

Span =5 V50)
Esitlikte ve grafiklerde;
Span - ideal damla gap orami (£2)

Dv(10) (pm)  : Puskirtme hacminin yiizde 10°'nun ortalama damia gapini
Dv(80) (pm)  : Puskortme hacminin yiizde 90'ninin ortalama damla gapini
Dv(50) (um) : Hacimsel ortalama damla gapini

ifade etmektedir.
913



T.C.
TARIM VE KOYIiSLERI BAKANLIGI
TARIM ALET VE MAKINALARI TEST MERKEZI MUDURLUGT

Telefon: 0 (312) 315 65 74-315 56 85 Faks: 0 (312) 315 04 66
web : www tamtest gov.tr_e-mail: in lamtest. gov. tr

Rapor No: 1368/4018-TMM.080

Damila Buyukiuk Dagilimi
PUL-SAN MODEL 2 Hizmesi Ayarlanabilir 1,5 mm (min konumda)

Kumulatif hacim (%)
3
Hacimsel dagiim (%)

2 1n 0o 500
Damla capi (um)

Size %V< %V | Size (pm) %V< %V
0117 000 0.00 5412 283 230
0138 0.00 0.00 63.10 12.00 37
0158 | 0.00 0.00 7356 1675 475
0185 | 000 | 0.00 8577 2312 837
0215 000 003 100.00 318 805
0251 0.00 0.05 11659 | 4079 962
0293 0.00 oer 13584 51.55 10.75
0.341 0.00 008 15848 6275 121
0.398 000 0.10 18479 7355 10.80
D464 0.00 012 | 21544 8305 9.50

| 0541 000 014 | 25119 90.58 7.53
0631 000 | 017 | 29287 | 8581 523 |
0.73% 000 | 023 | 34146| 9881 3.00
0.858 0.00 631 39811 | 10000 119

100 000 041 45416 | 10000 0.00
147 000 051 54117 | 100.00 0.00
136 000 064 | 63096 | 10000 0.00
158 0.00 081 | 73564 | 10000 0.00
185 0.00 1.08 | 857.70 | 100.00 000

| 215] om0 156 | 1000.00 | 10000 | 000

Title ge o Min TMax

Trans (%) e |= iy = =

DV(10) (um) ST |- = = =

Du50) (um) 133 — . = E_

DM90) () 2478 |- = = =

%V < 10u (%) 04512 |— . — B

Df4)[3] (pm) 1441  |— = A —

D{3)[2] (pm) %512 |— = = =

Cv(PPM) 443 = L IS =

Span = = = =

Grafik - 2
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Damia Blyukluk Dagihimi
PUL-SAN MODEL 2 Hizmesi Ayarlanabilir 2,0 mm (min konumda)

g

10.00

Kumulatif hacim (%)
Hacimsel dagilim

100
Damia capi (um)

Size %V < %V _|Size(pm)| %Ve< | %V [Size(um) %V< %V
0117] 000| 000 251 000 oo0| s412| 1181 215
0136| 000| 000 293| 000| 000 6310 M5 | 276
0158| 000| o000 341 000| 000| 7356 1820 364
0185| 000| 000| 398| 000| 000| B577| 2303 483
0215 o000 | o000 484 001 001 | 10000| 2831 628
0251 000 | 000 541 006 | 006| 11659| 377 7.85
022| o000 o000 631 017 | 011 13584| 4651 9.34
037| 000 o000 73| 034| 017 | 15849| 5691 | 1040
03%| 000, o000 85| 055| o022| 18479 6764 | 1072

Title Value |Average |o Min Max
Trans (%) 16.8 — — — —
DM10) (um) 4768  |— = = —
DV(50) (um) 1433 |- = o =
DV(S0) (um) 71 = — - -
%V < 100 (%) 08109 |— = = —
DI4)(3] (um) 1533 |- — = —
D(3](2] (um) 87.08  |— - — —
Cv(PPM) 5024 |— — — 5
Span 1668 |— - — -

Grafik - 3
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5.3 Depo Doldurucusu

Venturi tip depo doldurucusunun 540 1/min standart PTO devrinde ve 3.0 MPa basingta ilag
deposunu 11 dakika 20 saniyede doldurdugu tespit edilmigtir.

5.4 Hortumlar

Makinada bulunan hortumiarin, Hortum Deney Standinda galisma basincinin 3 kat statik
basing (9 MPa) altinda deforme olmadigi, ¢ap ve form degisikligine ugramadidi tespit edilmistir
5.5.Basing Ayarlayicisi

Makinanin plskirtme kontrol grubu Uzerinde bulunan vidali basing ayarlayicisi, sistem
basincini  sabit tutmakta ve devire bagll olarak olusan debi fazlahgini depoya geri
gonderebilmektedir.

5.6.Caligma Emniyeti ve Kullanma Kolaylig

Calisma emniyeti iyidir. Trakiore baglanmasi ve ise hazirlanmasi kolay olup, ayarlanmasi
sUrdcl tarafindan rahatga yapilabilmektedir,
6.DENEY SURESINCE YAPTIRILAN DUZELTMELER

- Depo igerisine bir adet dalgakiran taktiriidi

7.ONERILER
- Herhangi bir 6neride bulunulmamistir.

8.SONUG

KOSTAS Tanm Makinalari imalat San. Tic. ve Paz. Ltd. Sti. tarafindan imal edilen
KOSTAS marka, TOROS A1000 model, 1000 litre gekilir tip bahge plilverizatorinin: bag ve bahge
ilaglamalarinda tarimsal ilaglama teknigine uygun bir pllverizasyon gerceklestirdigi sonucuna
varimistir,

NOT:

1.Deneyi yapilan Tarimsal Mucadele alet/makinasi serisinden herhangi bir numune
istenildiginde, tekrar deneye tabi tutulup, 6neriler de dikkate alinarak eskisine uygunlugu kontrol
edilebilir. Uygun clmadig§: saptanirsa onceden verilmis olan deney raporu gegersiz sayiimak Uzere
ilgililere bildirilir.

2.Bu deney raporu ruhsatia beraber 5 (pes) yil gegerlidir.

3.Bu deney raporu ruhsat yerine gegmez. Koruma ve Kontrol Genel Madirliginden ruhsat
almak zorunludur.

4.Bu deney raporu sadece bu numune igin gegerlidir.
5.Bu deney raporu timU disinda, TAMTEST'in yazili izni olmadan kismen gogaltilamaz.

6.Bu deney raporu ruhsata esas olup, Makine Emniyeti Yénetmeligi (98/37/AT) kapsaminda
degildir.
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DENEY KURULU
/I -_— ]
e
[
of KOGTURK Ozgil KARACALI
k Muhendisi Ziraat Yiksek Muhendisi
BASAKAL

iat Wiiksek Mihendisi

Bu deney raporu (13) sayfa olarak tanzim ve imza edilmistir.

Asir NADAR
Mudur Yardimeisi

Yukaridaki imzalarin deney kurulu Uyelerine ait ddugu onaylanir.
29 06.2009



